PRAVILNIK O POSEBNIM MERAMA ZASTITE NA RADU PRI PROIZVODNJI I
PRERADI OBOJENIH METALA

("SI. glasnik SRS", br. 19/85)

1 OPSTE ODREDBE

Clan 1

Ovim pravilnikom utvrduju se posebne mere zaStite na radu koje se odnose na projektovanje,
izgradnju i rekonstrukciju investicionih objekata kao 1 na tehnoloske procese u organizacijama koje
proizvode i preraduju obojene metale (dalje: obojena metalurgija).

Pod posebnim merama zastite na radu u smislu stava 1. ovog ¢lana, podrazumevaju se mere zastite
na radu u obojenoj metalurgiji koje su zajednicke za sve objekte, oruda za rad i tehnoloske procese i
mere zastite na radu za pojedine faze i vrste tehnoloskog procesa u obojenoj metalurgiji.

Clan 2

Mere zastite na radu za pojedine faze i vrste tehnoloSkog procesa u obojenoj metalurgiji obuhvataju:
- uskladiStenje sirovina,

- pripremu sirovina,

- przenje koncentrata i proizvodnju sintera,

- topljenje,

- konvertovanje i plamenu rafinaciju,

- elektrolizu, 1

- preradu obojenih metala.
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1. Gradevinski objekti

Clan 3

Pri izgradnji gradevinskih objekata metalurSkog kompleksa obojene metalurgije lokacija se
odreduje u skladu sa geografskim i klimatskim karakteristikama podru¢ja kako bi se izbeglo
ugrozavanje radne sredine u susednim objektima a takode i covekove okoline.

Clan 4

UnutraSnje povrSine prostorija objekata, u kojima se obavljaju procesi metalurgije Zive, moraju da
budu obradene specijalnim premazima radi kompaktnosti i izbegavanja upravnih povrsina.



Clan 5

- odvojen izlaz i ulaz radnika u fabricki krug;

- smeStaj pomo¢nih prostorija van proizvodnih pogona;

- odvajanje garderobe za civilnu i radnu odecu predprostorom i tus-kabinom;

- zatvaranje garderobnih ormana za civilno odelo dvostrukim vratima, a za garderobne ormane za
radno odelo ugraduje se vestacka ventilacija;

- postavljanje "fontane" za ispiranje usta kalijumpermanganatom ili drugim odgovaraju¢im
sredstvima u pomoénim prostorijama;

- izdvajanje odeljenja za otpraSivanje i demerkurizaciju odece kao i izmenu vazduha u ovim
odeljenjima u njihovoj donjoj zoni;

- ugradivanje u prostorije za obradu i pripremu respiratora komore za prijem i pranje prljavih
respiratora i komore za susenje i sklapanje Cistih respiratora.

Clan 6

Investicioni objekti pogona elektrolize moraju da ispunjavaju sledece uslove:

- unutrasnje povrsine zidova moraju da budu elektroizolovane;

- podzemni ventilacioni kanali moraju da budu zasti¢eni od prodora atmosferskih podzemnih voda;

- metalni pokrivaci poprecnih Sinskih kanala u objektima elektrolize moraju da budu elektri¢no
izolovani od kanala i da imaju medu redovima elektrolitskih ¢elija izolacione umetke Sirine 60-100
mm;

- metalni pokrivaci uzduznih otvora ili Sinskih kanala moraju biti izolovani od kanala otvora i na
sektorima medu susednim elektrolitskim ¢elijama moraju da imaju izolacione umetke najmanje
Sirine 30 mm.

2. Razvod fluida

Clan 7

Sve instalacije fluida i elektro-instalacije u pogonima za proizvodnju Zive smestaju se van pogona
ili se uziduju.

Clan 8

Prikljucivanje creva pneumatskih alata za cevne izvode vazdusnih vodova i njihovo skidanje moze
se vrsiti samo posle obustavljanja dovodenja vazduha. Pri¢vrs¢ivanje creva na prikljucke cevovoda
i alata vrsi se odgovarajué¢im steza¢ima koji iskljuc¢uju njihovo kidanje. Zabranjeno je koristiti zicu
za pricvr§éavanje.



Clan 9

Elektro instalacije, cevovodi i creva za dovod prirodnog gasa, kiseonika, vazduha i ulja moraju da
budu zasticeni ili ugradeni na mestima koja iskljucuju mogucénost da se na njih razlije, teCan metal
ili Sljaka.

Clan 10

Ugradivanje cevovoda koncentrovanih kiselina na radnim mestima i prolazima nije dozvoljeno.
Ugradivanje cevovoda za transport zapaljivih, otrovnih 1 nagrizuju¢ih materija nije dozvoljeno
preko pomoc¢nih i administrativnih prostorija, razvodnih uredaja, elektroenergetskih prostorija i
sistema za ventilaciju.

Clan 11

Na prikljuccima cevovoda za pogone postavljaju se armature za regulisanje protoka fluida.

Clan 12

Regulaciona armatura cevovoda postavlja se na bezbedna i dostupna mesta za opsluZivanje ili se
obezbeduje njihovo daljinsko upravljanje.

Na mestima gde su postavljene armature sa stalnim opsluzivanjem obezbeduje se odgovarajuce
osvetljenje.

Clan 13

U prostorijama gde se proizvode i skladiSte aluminijumske, magnezijumove i druge egzotermne
smeSe kao 1 metalni natrijum, kalijum i1 druge materije koje se u kontaktu sa vodom ili vodenom
parom razlazu uz eksploziju ili dolazi do paljenja ne mogu se ugraditi sistemi vodenog ili parnog
grejanja.

Clan 14

U pogonima za proizvodnju zive koriste se glatki grejaci (grejna tela). KoriS¢enje rebrastih grejnih
tela za grejanje prostorija nije dozvoljeno.

3. Komandni uredaji

Clan 15

Komandni pultovi, gde se javljaju povecane Stetnosti i opasnosti, smestaju se u posebne kabine u
kojima su obezbedeni uslovi utvrdeni tehni¢kim propisima i normativima, jugoslovenskim
standardima kao i propisanim merama zastite na radu.

Clan 16

Komandni mehanizmi uredaja i sistema transporta moraju imati sigurnosne uredaje za blokiranje
kojima se obezbeduje propisani redosled operacija.



4. Ventilacija
Clan 17

Radi sprefavanja zagadivanja radne sredine u susednim pogonima, vazduh koji se odstranjuje iz
pogona pomocu sistema za ventilaciju, a koji sadrzi prasinu ili Stetne materije, pre izbacivanja u
atmosferu mora da bude preciscen.

Clan 18

U proizvodnim i skladi§nim prostorijama gde se nalaze otrovne materije kao 1 materije koje stvaraju
eksplozivne koncentracije gasova, para ili praSine mora da se vrsi stalna kontrola stanja vazdus$ne
sredine.

5. Unutra$nji transport

Clan 19

Nije dozvoljen prevoz ljudi na elektrokarama, autokarama, teretnim prikolicama i viljuskarima
namenjenim za prevoz materijala.
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1. UskladiStenje sirovina
Clan 20

Mesto gde se nalazi otvoreno skladiSte sirovina treba da bude takvo da ne ugrozava radnu sredinu u
drugim objektima radi oCuvanja zivota i zdravlja u tim objektima.

.....

susednih gradevinskih objekata vodec¢i racuna o tzv: "ruzi vetrova".

Clan 21

Materijali koji su uskladiSteni na otvorenim skladistima (ugalj, ruda, koks, pesak i drugi sipkavi
materijali) treba da imaju kose stranice sa kosinom koja odgovara uglu prirodnog iskoSenja za datu
vrstu materijala, uzimajuci u obzir i meteoroloske uslove.

Zabranjeno je uzimati sipkave materijale iz naslage potkopavanjem.

Clan 22

Radnicima koji rade ili se kre¢u u skladistu nije dozvoljeno da stoje ili da se kre¢u po nasutom,
uskladistenom materijalu.

Clan 23

Zabranjeno je da radnici pri istovaru materijala stoje na resetki bunkera. Istovar materijala mora da
se vrsi pod kontrolom odgovornog radnika.



Clan 24

Bunkeri za skladiStenje materijala moraju da imaju propisane zastitne ograde na mestima gde se
radnici krecu u toku rada.

Clan 25

Uredaj za zatvaranje otvora za ispuStanje materijala iz bunkera mora da bude tako izveden da
isklju¢i moguénost ispadanja materijala pri zatvorenom polozaju.

Otvaranje 1 zatvaranje otvora bunkera obavlja se mehanizovano.
Clan 26

Cisc¢enje bunkera (silosa) od raznih naslaga i nalepaka uvek vrSe najmanje tri radnika pri cemu se

dva radnika nalaze na nadbunkerskom delu ¢iji je zadatak da obezbeduju siguran rad treceg radnika
koji vrsi ¢is¢enje.

Clan 27

Pre pocetka rada na ¢iS¢enju bunkera svaki radnik mora da bude upoznat sa svim merama zastite na
radu uz obavezno kori$éenje zastitne odeée, obuce, naocara, respiratora, sigurnosnog pojasa i dr.

2. Priprema sirovina
Clan 28

Trakasti transporteri ¢ija duzina nije vidljiva sa mesta ukljuc¢ivanja u pogon, mora da budu
snabdeveni sigurnosnom sajlom za isklju¢ivanje koja je postavljena celom duzinom transportera.

Pre stavljanja u pogon transportera iz stava 1 ovog ¢lana, pocetak rada se objavljuje zvucnim ili
svetlosnim signalom.

Clan 29

U cilju sprecavanja prodiranja prasine iz prijemnih bunkera u drobilicu neophodno je da se u
bunkerima nalazi jedan osnovni sloj rude.

Clan 30

Dodavanje materijala u drobilicu i uredaj za mlevenje kao 1 transport usitnjenog materijala obavlja
se mehanizovano.

Clan 31

Ukljucivanje drobilice 1 uredaja za mlevenje u rad mora da bude blokirano startnim uredajima
napajaca kojima se onemogucava dovodenje materijala u ove uredaje.

Clan 32

Uredaji za vlaZenje materijala ili vlazno otpraSivanje pri drobljenju ili mlevenju moraju da budu
blokirani sa uredajima za drobljenje ili mlevenje.



Clan 33

Pre ulaska radnika u drobilicu ili uredaj za mlevenje, radi ciS¢enja, pregleda ili opravki,
elektromotorni pogon mora da bude iskljuCen, osiguraci izvadeni i postavljene opomenske tablice
sa naznakom zabrane uklju¢ivanja zbog opravke.

Clan 34

Ukljucivanje uredaja za drobljenje ili mlevenje moze da vrsi samo rukovaoc ovog uredaja.

Clan 35

Isklju¢ivanje drobilice iz pogona (osim havarijskih slu¢ajeva) dozvoljeno je samo onda kada je
celokupan materijal preraden a dodavac materijala prethodno ispraznjen i iskljucen.

Clan 36

Radnici koji ulaze u drobilicu moraju da koriste sigurnosne pojaseve i odgovarajuc¢a sredstva licne
zastite.

Preglede i opravke unutrasnjih delova drobilica vrSe najmanje dva radnika od kojih se jedan nalazi

na otvoru za punjenje drobilice a ¢iji je zadatak da obezbeduje siguran rad radnika u drobilici.

Pri obavljanju radova iz stava 2. ovog ¢lana postavljaju se privremeni drveni poklopci nad otvorom
za punjenje drobilice radi sprecavanja slu¢ajnog upadanja stranih predmeta.

Clan 37

Kod drobljenja materijala pri ¢ijem se mlevenju stvara eksplozivna smeSa prasine moraju se
preduzeti mere zastite od eksplozije.

Clan 38
Nije dozvoljeno uzimanje uzorka iz mlina kada je u radu.
Clan 39

Razmak izmedu osa rotacionih suSara ne moze da bude manji od tri prec¢nika najve¢eg bubnja a
razmak od ¢eone strane loziSta susare do zidova zgrada ne moze da iznosi manje od 5 metara.

Clan 40

Rotacione susare moraju da budu snabdevene uredajima za isisivanje gasova i hvatanje prasine.
Svi otpadni gasovi pre pustanja u atmosferu podvrgavaju se precis¢avanju.

3. PrZenje koncentrata i proizvodnja sintera

Clan 41

Koli¢ina materijala za przenje na transportnoj traci kontroliSe se obavezno automatskom ili ru¢nom
regulacijom.



Clan 42

Pre pustanja postrojenja za przenje u rad vrsi se prethodno proveravanje:
- opSteg stanja i sigurnosti celokupnog postrojenja;

- sistema za hladenje vodom,;

- ispravnosti merno-regulacionih instrumenata i sigurnosne instalacije.
Clan 43

Zbog moguénosti pojave povecanih koncentracija sumpordioksida u pogonima przionice svaki
radnik mora da ima kod sebe sredstvo za zastitu respiratornih organa.

Clan 44

Za vreme rada uredaja za sinterovanje (aglomeraciono przenje) nije dozvoljen prilaz u njegovu
opasnu zonu.

Clan 45

Pre obavljanja bilo kakvih radova na elektrofilterskom postrojenju, postrojenje se mora iskljuciti,
uzemljiti 1 obezbediti od nezeljenog stavljanja pod napon.

Clan 46

Ciséenje, pregled i odrzavanje sistema transporta gasova i prasine od topioni¢kih agregata vrsi se
prema uputstvima koje propisuju organizacije obojene metalurgije radi zastite i bezbednosti
radnika.

4. Topljenje

Sahtne peéi

Clan 47

Transport 1 Sarziranje materijala u pe¢i obavlja se mehanizovano.

Clan 48

Platforma za Sarziranje i platforma kod ispusta teCnog metala iz pe¢i mora da bude uzajamno
povezana sredstvima veza i signalizacije.

Clan 49

Radi spre¢avanja mogucih havarija kojima se ugrozava bezbednost radnika, sistemi za hladenje peci
moraju da imaju kontrolno-mernu instrumentaciju sa blokadom i signalizacijom.

Clan 50

Pe¢i moraju da imaju rezervne boc¢ne otvore radi ispusStanja te¢nog metala u vanrednim situacijama.



Clan 51

U cilju bezbednog dovodenja vazduha u peéi instalacija mora da bude snabdevena zvuc¢nom i
svetlosnom signalizacijom.

Clan 52

Cevovod za dovodenje vazduha u pe¢ mora da ima sigurnosni uredaj kojim se sprecava prodiranje
gasa iz peci u slucaju prestanka uduvavanja.

Clan 53

Pre pustanja pe¢i u rad treba proveriti dovod vode u komore za hladenje i njihovo stanje
zaptivenosti.

Clan 54

Ciséenje duvnica od §ljake treba da se vrsi redovno metalnom Sipkom. Ako se duvnice probijaju
grafitnim elektrodama (progorevanjem) postupak se vodi tako da se ne oStete komore za hladenje,
odnosno da tecan metal ne dode u dodir sa vodom.

Plamene peci

Clan 55

Iznad kanala za ispust te€nog metala i §ljake mora da se postavi uredaj za odvodenje Stetnih para i
gasova.

Clan 56
Alat za ispustanje te¢nog metala ili uzimanje uzoraka mora da bude zagrejan.

Clan 57

Tecan metal i §ljaka mora da se izlivaju u potpuno osuSene i1 premazane lonce, a premazivanje se
vr$i odgovarajuéim sredstvima.

Izlivni kanali iz peéi mora da se pripreme tako da budu suvi i premazani odgovarajuéim
vatrostalnim sredstvima.

Clan 58

Dovodenje materijala do plamenih peé¢i mora da se vrsi transporterima zatvorenog tipa. Sistem za
transport mora da ima sigurnosne uredaje za blokiranje kojima se obezbeduje propisani redosled
operacija.

Clan 59

Sarziranje peci obavlja se mehanizovano a zaptivanje mora da bude izvedeno tako da se onemoguci
oslobadanje prasine i gasova.

Clan 60



Dovod vazduha, kiseonika i goriva mora da ima automatsku blokadu koja iskljucuje prodor
kiseonika 1 goriva pe¢i u slucaju kvara davaca i mlaznica.

Clan 61

Pe¢i moraju da budu snabdevene automatskom regulacijom izvlaenja gasova koja omogucava
konstantan potpritisak u peci.

Clan 62

Za vreme rada peci obezbeduju se potrebni rezervni otvori za ispustanje teCnog metala.
Clan 63

Sirina slobodnih prolaza oko peéi ne moze da bude manja od 3 metra.

Clan 64

Uklanjanje nalepaka, promena zida i1 popravke pe¢i mogu se vrsiti ako temperatura pri radu nije
veca od 40C.

U slucajevima kada je potrebno obavljati radove iz stava 1. ovog ¢lana pri temperaturi ve¢oj od 40C
preduzimaju se dodatne mere zastite na radu koje obezbeduju bezbedan rad.

Elektro peci
Clan 65

Ukljucivanju elektro-pe¢i u rad treba da prethodi zvu¢na signalizacija kojom se upozoravaju radnici
na svim radnim mestima.

Na platformama oko pe¢i mogu se nalaziti samo neposredni izvrsioci.

Clan 66

Nije dozvoljeno unosenje vlaznog i nauljenog materijala u peci.

Clan 67

Elektro-pe¢i se moraju odmabh iskljuciti u slede¢im slucajevima:

- pri kratkom spoju provodnika razli¢itih faza ili pri spoju sa metalnom konstrukcijom;
- pri nestanku vode za hladenje u sistemu za dovod ili prodiranju vode u tecan metal;

- pri prodoru te¢nog metala kroz vatrostalnu oblogu peci;

- kod loma elektrode;

- u svim slucajevima kada dalji rad pe¢i moZze da uti¢e na bezbednost radnika.

Dodatna Sarziranja mogu se obavljati kada je pe¢ iskljucena.



Clan 68

Sistem za hladenje elektro-pe¢i vodom mora da bude hermetican i bezbedan za rad, kao i snabdeven
automatskom kontrolom i signalizacijom.

Clan 69
Svi otvori na peci pokrivaju se poklopcima.

Pod oko pe¢i ureduje se tako da bude ravan, bez rupa i pukotina i izraden od vatrostalnog
materijala.

Clan 70

Rukovanje (podizanje i spustanje) elektrodama kroz poklopac elektro-lucne peci obavlja se
mehanizovano sistemom daljinskog upravljanja.

Mehanizam za podizanje i1 spustanje elektroda mora da bude obezbeden krajnjim iskljucivanjem.
Clan 71

Metalne konstrukcije i platforme elektro-pe¢i moraju da budu zastiCene od previsokog napona
dodira.

5. Konvertovanje i plamena rafinacija

Konvertori

Clan 72

Pri Sarziranju konvertora nije dozvoljeno stajanje na platformi konvertora.
Clan 73

Nije dozvoljeno unosenje vlaznog 1 eksplozivnog materijala u konventor kao 1 ubacivanje ovakvog
materijala u lonce koji se koriste za transport tecnog metala.

Clan 74

Pre okretanja (rotacije) konvertora rukovaoc je duzan da zvucnim signalom upozori busaca
konvertora i ostale radnike u hali.

Clan 75

CiS¢enje otvora ("usta") konvertora vrsi se na nacin predviden posebnim uputstvima organizacije
obojene metalurgije.

Clan 76

Radne povrsine za opsluzivanje konvertora odrzavaju se tako da budu uvek cCiste a pribori za rad i
materijali ne mogu se drzati na platformama.



Clan 77

Za radnike koji opsluzuju konvertore obezbeduju se odgovarajuce kabine u kojima su radni uslovi u
skladu sa tehni¢kim propisima i propisanim merama zastite na radu.

Clan 78

Pre uvodenja kiseonika u konvertor obezbeduje se ispravnost duvnica za vazduh kao i dovoda za
vazduh.

Clan 79

Hladenje pregrejanog omotaca konvertora moze da se vrsi samo komprimovanim vazduhom.
Clan 80

Alat za uzimanje uzoraka mora da bude suv i zagrejan.

Clan 81

Pri izlivanju te¢nog metala ili Sljake iz konvertora u lonce za transport zabranjuje se prisustvo
radnika.

U vreme izlivanja te¢nog metala lonac ne sme da bude okafen na dizalicu ve¢ postavljen na
odredeno mesto u hali a dizalica udaljena od mesta izlivanja.

Clan 82

Ciscenje i popravka otvora ("usta") konvertora vrsi se samo na pokretnoj platformi koja je ogradena
zaStitnom ogradom.

Clan 83

Svi elementi konvertora koji se hlade vodom moraju da imaju signalizaciju koja registruje pritisak
vode ili prekid cirkulacije.

Plamena rafinacija
Clan 84

Za vreme ulivanja te¢nog metala u anodnu pe¢ na platformi pe¢i moze da se nalazi samo neposredni
rukovalac agregata.

Clan 85

Drva koja se koriste za polovanje (redukciju) bakra pri plamenoj rafinaciji ne smeju da budu vlazna,
trula ili pokrivane snegom ili ledom.

Clan 86

Livni kanal, sabirna Solja i1 kalupi za livenje anoda uvek moraju da budu osuseni, zagrejani i
premazani.



Premazivanje kalupa za livenje anoda kao i manipulacija izlivenim anodama (vadenje iz kalupa,
prenosenje, skladisStenje 1 utovar), obavlja se mehanizovano.

Clan 87
Podizanje i spustanje zatvaraca otvora za punjenje anodne peci obavlja se mehanizovano.
Clan 88

Ulivanje te€nog metala u anodnu pe¢ mora da se obavlja pomocu dizalice a kabina dizalice
zasticuje se od prskanja te¢nog metala i toplotnog zracenja.

Clan 89

Transport lonaca sa tecnim metalom do peci za rafinaciju vrsi se pomocu dizalice uz koris¢enje
odgovarajuc¢ih uredaja za hvatanje i1 prenos lonaca.

Clan 90

Kanali za ispustanje teCnog metala moraju da se oslanjaju na samostalne konstrukcije koje nisu
vezane za platformu pecéi.

Clan 91

Alat koji se koristi za ispuStanje te¢nog metala ili uzimanje uzoraka mora da bude suv i1 zagrejan.
6. Elektroliza

Elektroliza aluminijuma

Clan 92

Upravljanje 1 kontrola tehnoloskim procesima elektrolize obavlja se automatizovano.

Clan 93

U cilju sprecavanja prenosenja elektricnog potencijala na gradevinski objekat elektrolize mora se
izvesti izolacija opreme, postrojenja i komunikacija u odnosu na konstrukcione elemente objekata.

Clan 94

Metalni cevovodi komprimovanog vazduha 1 glavni cevovodi gasova moraju da budu izolovani
elektroizolacionim umecima.

Izvodi za isisivanje gasa iz elektrolitskih ¢elija moraju da budu izolovani od glavnog cevovoda.

Izvodi za isisivanje gasa iz elektrolitskih ¢éelija, koji su ispod nivoa ¢elija, moraju da budu izolovani
od metalnih konstrukcija objekata.

Clan 95

Kod elektrolitskih ¢elija sa predpecenim anodama treba obezbediti izolovanost:



- katodnog plasta od temelja ili oslanjajucih ¢eli¢nih konstrukcija;

- metalne konstrukcije anodnog dela od katodnog plasta;

- mehanizma za podizanje anoda od anodnog rama;

- poklopaca ¢elija od katode 1 anodnih provodnika.

Clan 96

Nije dozvoljen postupak elektrolize aluminijuma metodom sorderbega (samozapaljujuca anoda).
Clan 97

U procesu rada elektrolitskih ¢elija mora se proveravati izolovanost:

- elektrolitskih ¢elija 1 S§ina za napajanje;

- pokrivaca Sinskih kanala i podova pored elektrolitskih ¢elija;

- metalnih uredaja dovodne ventilacije;

- svih cevovoda, konzola i drugih metalnih konstrukcija koje se nalaze u zgradi;
- metalnih poklopaca;

- mosnih 1 drugih dizalica.

Clan 98

Kranske staze u objektima elektrolize moraju da budu uzemljene.

Clan 99

Provera izolacije elektrolitskih celija obavezno se vrsi pre pusStanja u rad, a posle montaze i
generalnih remonta.

Clan 100
Periodi¢na provera izolacije metalnih konstrukcija objekata elektrolize i1 uredaja nabrojanih u ¢lanu
97. ovog pravilnika kao i provera ispravnosti kola naizmenicne struje vrSi se najmanje jednom

mesecno. Provera izolovanosti vrsi se 1 posle svake utvrdene neispravnosti.

Provera izolovanosti kuke mosne dizalice i klipa mehanizma za izvlacenje anode vrsi se u svakoj
smeni.

O rezultatima merenja otpora izolacije 1 razlike potencijala iz st. 1. 1 2. ovog ¢lana, kao 1 o
preduzetim merama, organizacija vodi evidenciju.

Clan 101

Sve elektrolitske ¢elije obezbeduju se ventilacijom radi odstranjivanja gasova i praSine.



Clan 102
Poklopci na elektrolitskim ¢elijama mogu se otvarati samo za vreme opsluzivanja celije.

Operacija zatvaranja i otvaranja poklopca obavlja se mehanizovano, a pojedini segmenti poklopca
mogu se otvarati i ru¢no.

Clan 103

Za vreme rada sistema za isisivanje gasova svi otvori na priklju¢nim i glavnim cevovodima do
filterskog postrojenja moraju da budu zatvoreni.

Prikljuéni cevovodi moraju imati zasune koji se aktiviraju u slucaju kvara pojedinih ¢éelija.
Clan 104

Odrzavanje i1 ciS¢enje cevovoda i filterskog postrojenja vrs$i se na nain predviden posebnim
uputstvima organizacije obojene metalurgije.

Clan 105

Pri opsluzivanju elektrolitskih ¢elija zamena anoda, dodavanje sirovina, probijanje kore elektrolita,
izvla€enje 1 transport aluminijuma mora biti mehanizovano.

Elektroliticka rafinacija cinka i bakra
Clan 106
Sarziranje przenca u sudove za luZenje obavlja se mehanizovano.

Sudovi, rezervoari i taloznici u pogonu za luZenje moraju da budu zatvoreni i da imaju
odgovarajucu ventilaciju.

Clan 107
Filter i prese moraju da imaju lokalnu ventilaciju.
Clan 108

Cevovodi za transport sumporne kiseline i amonijaka u pogonu za luZenje moraju se ugradivati tako
da ne ugrozavaju bezbednost radnika na radu.

Clan 109

Iznad sudova za luZenje taloga od preciS¢avanja mora da se vrSi kontrola arsenovodonika svake
SarZe.

Pre ulaska radnika u sudove - rezervoare u pogonu luzionice, sudovi, odnosno rezervoari moraju
biti ohladeni i potpuno provetreni.

Clan 110



Temelji nosec¢ih konstrukcija elektrolitskih ¢elija treba da budu stabilni i otporni na uticaj kiseline.
Nosece konstrukcije se obezbeduju zastitnom prevlakom (premazom).

Clan 111

Podovi oko elektrolitskih ¢elija gde se radnici kre¢u za vreme rada moraju biti izradeni od
elektroneprovodnog materijala.

Glavne saobrac¢ajnice u hali moraju biti odvojene ogradom od elektrolitskih ¢elija.
Clan 112

Svi cevovodi pumpe i kanali za dovod i odvod elektrolita kao i kiselina moraju da budu od
materijala otpornih na dejstvo kiselina.

Clan 113

Pumpe 1 cevovodi za cirkulaciju elektrolita moraju da budu elektroizolovani od zemlje ili da se
obezbedi izolacija izmedu kade i pumpe.

Clan 114

Stavljanje 1 izvlaCenje katoda iz elektrolitskih ¢elija kao i ispiranje katoda i anodnih ostataka
obavlja se mehanizovano.

Clan 115

Kod pojave elektricnog luka ne dozvoljava se pristup seriji elektrolitskih ¢elija dok se ne iskljuci
dovod elektricne struje.

Clan 116

Skidanje polaznih bakarnih listova sa mati¢nih ploca i cinka sa katoda obavlja se mehanizovano.
Izrada i transport polaznih listova mora da bude potpuno mehanizovana.

Clan 117

Pre ciS¢enja elektrolitskih ¢elija mora se iskljuciti dovod struje na ¢elije (premostiti).

Clan 118

Tehnoloski proces elektrolize odvija se tako da se onemogucdi izdvajanje Cestica Stetnih materija u
radnu sredinu ili da se povrSina elektrolita zastiti da ne dode do izdvajanja tih materija u radnu
sredinu.

7. Prerada obojenih metala

Proizvodnja praha

Clan 119



Kod elektroliticke proizvodnje praha metala mora se onemoguditi nastajanje kratkog spoja izmedu
praha i elektroda.

Clan 120

Pre unosenja u elektrolitske ¢elije elektrode moraju da se oCiste od masnoce i oksidacije a oStecene
ili dotrajale se zamenjuju novim.

Clan 121

TehnoloSka linija za proizvodnju praha metala metodom destilacije mora biti zatvorena i
mehanizovana.

Clan 122

Pe¢i za destilaciju metala moraju da imaju stalnu kontrolu temperature radi eliminisanja stvaranja
gasova koji utiCu na mogucnost stvaranja pojave eksplozivne smeSe sa prahom metala u
kondenzatorima.

Clan 123

U kondenzatorima pare metala mora da se obezbedi apsolutna reduktivna atmosfera i stalna analiza
sadrzaja kiseonika.

Clan 124
Pre ulaska radnika u kondenzator preduzimaju se slede¢e mere:
- kondenzator se mora ohladiti,

- svi poklopci na kondenzatorima moraju da budu otvoreni kako bi se obezbedilo provetravanje radi
dovodenja svezeg vazduha.

Radove u kondenzatorima vrSe dva radnika, od kojih jedan obavlja radove u kondenzatoru a drugi
radnik stoji van kondenzatora radi bezbednosti u radu.

Clan 125

Organizacija je duzna da vodi stalnu evidenciju parametara procesa destilacije metala (temperature,
analize stanja reduktivne sredine i stanja odrZavanja i ¢iS¢enja sistema za transport praha metala).

Prerada metala u plasticnom stanju

Clan 126

Lokacija uredaja linijskog tipa za plasti¢nu deformaciju metala mora biti takva da postoji potrebno
rastojanje izmedu pojedinih linija a u vezi bezbednog kretanja radnika kao i prolaska transportnih

sredstava.

Podovi hale valjaonickih pogona izraduju se od metalnih ploca a na mestima kretanja radnika ploce
su rebraste. PovrSine podova ne smeju biti zamascéene.



Clan 127

Radi prelaza preko transportnih linija valjaonickih i drugih uredaja postavljaju se prelazni mosti¢i
po potrebi.

Transportne linije valjaonickih uredaja moraju biti ogradene kompaktnim stranicama cija visina
obezbeduje zastitu od eventualnog izbacivanja materijala sa transportne linije.

Clan 128
Komandni pultovi i1 upravljacka mesta lociraju se tako da je omogucena puna vidljivost linije
opsluzivanja. Pultovi se smeStaju van zone izvora toplotnog zracenja i buke ili su izolovani u
kabinama.

Clan 129

Transport teskih komanda 1 profila metala od uredaja (valjackih stanova, presa, ravnalica i dr.) i
skladiSta obavlja se mehanizovano.

Clan 130

Svi delovi mehanizama uredaja za plasticnu deformaciju, seCenje ili transport materijala se
zatvaraju u kucistu ili se obezbeduju mrezastim ogradama.

Clan 131

Konstrukcijom uvodnica 1 ucvrs¢ivaca profila metala na uredajima za plasticnu deformaciju 1
namotavanje iskljucuje se mogucnost povrede pri opsluzivanju.

Clan 132

Za uvodenje bloka medu valjke sa obe strane se postavljaju uvodnici sa linealima, koji se
automatski podeSavaju.

Clan 133

Krajevi valjacke pruge sa obe strane valjackog stana ograni¢avaju se jakim celicnim odbojnicima
radi sprecavanja ispadanja toplo valjanog proizvoda u zadnje prolaze.

Clan 134

Promena alata na valjaonickim uredajima moze da se vrsi kada je temperatura alata u propisanim
granicama.

Nije dozvoljeno podesavanje alata dok je uredaj u radu.
Clan 135

Na mestima gde dolazi do odvajanja (pucanja) oksidnog sloja sa povrSine metala preduzimaju se
odgovarajuc¢e mere zastite na radu.

Clan 136



Otpadno ulje sa poda mora da se uklanja brisanjem ili prikupljanjem preko nagibnog kanala u
sabirni bazen.

Clan 137
Nije dozvoljeno ¢is¢enje limova i alata za profilisanje dok je uredaj u radu.
Clan 138

Sistem za hladenje valjaonickih stanova emulzijama mora da bude takav da onemoguci prisutnost
kapljica i isparavanja na radnim mestima.

Okolina i radni prostor oko rezervovara sa emulzijom mora se odrzavati u ¢istom stanju.
Clan 139

Za secenje pocetaka i krajeva predtrake na poprecnim makazama postavljaju se metalne korpe za
prihvatanje otpadaka koje na bo¢nim stranama imaju zavarene kuke.

Clan 140

Prostor oko postrojenja nozeva za sitnjenje ivicnog dela trake kao i prostor oko trakastog
transportera za odvod otpadaka u korpu odrzava se u Cistom stanju.

Clan 141

Kod poprecnog secenja trake u limove koji idu na profilisanje nije dozvoljeno nikakvo podesavanje
poprec¢nog noza rukama dok je uredaj u radu.

Seciva noza poprecnih makaza obezbeduju se zastitnim grani¢nicima.

Clan 142

Rotirajuci nozevi za sitnjenje otpadaka koji se odseca sa ivica moraju da budu zasti¢eni poklopcem.

Clan 143

Secenje polaznih poluproizvoda ili gotovih proizvoda na odredenu dimenziju kao i upustanje
povrsine proizvoda za dalju preradu vrsi se testerama za secenje. List testere mora da bude zaSti¢en
¢vrstim oklopom.

Clan 144

Opiljci nastali rezanjem na testeri pneumatski se odvode sa mesta rezanja do posebnih korpi.

Clan 145

Uredaji i masine za finalizaciju, kao $to su linije za bojenje i lakiranje hladno valjanih traka i folija,
uredaji 1 kada za anodnu oksidaciju, moraju da budu smesteni u posebnim odeljenjima 1 halama, gde

se zahteva povecana Cistoc¢a i dodatna ventilacija.

Clan 146



Kada i instalacije za luzenje lociraju se u posebnim halama uz obezbedenje pojacane ventilacije.

Kada za luzenje mora da se postavi tako da obezbedi najlaksi prilaz materijala kao i manipulaciju
prilikom luzenja.

Clan 147

Kade za odmas¢ivanje moraju da budu tako konstruisane da iskljucuju moguénost prskanja vrelih
rastvora.

Clan 148
Nije dozvoljeno pretakanje hemikalija upotrebom creva za pretakanje.
Clan 149

Sve komore za bojenje moraju da budu snabdevene ventilatorima koji uduvavaju hladan preciséen
vazduh 1 obezbeduju odvodenje svih Stetnih isparenja.

Clan 150

Zagrejani rastvori elektrolita isparavanjem zagaduju radnu atmosferu pa se iznad kada mora da
postavi ventilacija za usisavanje isparenja uz obezbedenje odgovarajuce prirodne ventilacije.

Clan 151

U peé¢ima za vreme susenja i pecenja boje i lakova isparavanje solvenata sprovodi se usisivanjem do
komora za sagorevanje.

Sve pare koje nastaju od isparavanja solvenata moraju da se eleminiSu sagorevanjem.
Clan 152

Pec¢i za zarenje metala razmestaju se tako da se omoguéi normalan dovod svezeg vazduha do svake
pedi.

Pe¢i za Zarenje obezbeduju se toplotnom izolacijom tako da temperatura na radnim mestima ne
prelazi 40C.

Clan 153

Instalacije visokog pritiska pojedinih tehnoloskih linija moraju imati moguénost bezbednog
razdvajanja od ostalog dela instalacija a za potrebe intervencije u toku rada.

Uredaji za regulaciju pritiska obezbeduju se od prekoracenja dozvoljenog pritiska preko sigurnosnih
ventila.

Clan 154

Cevovodi te¢ne faze snabdevaju se sigurnosnim ventilima, a cevovodi gasne faze sigurnosnim
ventilima samo na mestima gde se javlja kondenzacija gasa.



Clan 155

Materijal i predmeti prilikom transporta slazu se tako, da ne prelaze dozvoljenu Sirinu transportnih
puteva, uz osiguranje od pomeranja i ispadanja.

Clan 156

Najvise dopustena visina utovara, mereno od puta do najvise tacke tereta, iznosi 2,8 m.
Transportno sredstvo se ne sme opteretiti ve€com masom od dozvoljene nosivosti.

Clan 157

Transportna sredstva se svakodnevno podvrgavaju proveri ispravnosti koc¢ionog, upravljackog i
signalizacionog sistema.

Clan 158
Pri kretanju transportnog sredstva dozvoljeno je rastojanje izmedu uredaja i tereta od 0,5 m.
Clan 159

Nije dozvoljen utovar tereta u kamione ukoliko teret nije dobro uvezen, a podlozan je rasipanju pri
transportu.

Clan 160

Prilikom prenosa, dizanja ili spuStanja materijala sa viljuSkara, ispod tereta se postavljaju
odgovaraju¢i podmetaci.

Clan 161

Zabranjena je upotreba otvorenih kabina mosnih dizalica. Kabine se snabdevaju uredajima za
grejanje 1 klimatizaciju.

Clan 162

SkladiStenje trupaca, koturova traka i drugih profila vr$i se na odredenim mestima (medufazna
skladista ili skladiSta gotove robe). SkladiStenje na transportnim putevima je strogo zabranjeno.

Clan 163

Blokovi i trake ne smeju se skladistiti u blizini elektri¢nih razvodnih ormana na rastojanju manjem
od 2 m. Razvodni elektri¢ni ormani ograduju se propisanom zastitnom ogradom.

IV PRELAZNE 1 ZAVRSNE ODREDBE
Clan 164
Organizacije iz ¢lana 1. ovog pravilnika duzne su da usaglase stanje izgradenih investicionih

objekata sa odredbama ovog pravilnika u roku od tri godine od dana stupanja na snagu ovog
pravilnika



Clan 165

Ovaj pravilnik stupa na snagu osmog dana od dana objavljivanja u "Sluzbenom glasniku
Socijalisticke Republike Srbije".
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